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Coolex rendszer

Integralt Coolex rendszer Biztonsagi injektor
A BIR+ beépitett hiitészelepet tartalmaz, A biztonsagos mUkodés alapfeltétele a stabil
mely kis mennyiségl oxigént adagol a az sargaréz foglalatban lévo biztonsagi injektor. Bar-
alapanyag hevitése soran. Ez az oxigén mely tdlheviilés esetén a felesleges ho elvezetés-
mennyiség a vagorendszer oxigén-csatorna-  re keriil az injektortol, mely megvédi langvagot a
jan keresztiil aramolva hdti le a teljes lang- visszacsapo langoktol. Az injektort egy aluminium

vago fejet és megakadalyozza a forro gazok hiitoegyseg teszi teljessé, mely kiegésziti a BIR
visszaaramlasat a vagofejbe. A fivoka véde-  langvago hitofunkciojat lehetove téve a rendszer

lemmel van ellatva a szennyezodések ellen. biztonsagos lizemeltetését. A visszacsapo langok
Magasabb flavoka-élettartam veszélye igy minimalisra csokken meg nagy telje-
Alacsonyabb vagofej homérséklet sitmény mellett is.

A gazcsatornak megtartjak eredeti Nagyfokl lizembiztonsag atlyukasztasnal
formajukat Magas vagopisztoly és fivoka élettartam
Ezaltal egyenletes, allando gazaramlas Gazdasagosabb

Kevesebb karbantartast igényel



Tipus

BIR 220/32 PMY
BIR 220/32 PMY +
BIR 220/34 PMY
BIR 220/34 PMY +
BIR 220/32 A

BIR 220/32 A +
BIR 220/34 A

BIR 220/34 A +

PUZ 89
langvago fuvoka

Gaz
PB/F6ldgaz
PB/Foldgaz
PB/F6ldgaz
PB/Foldgaz
Acetilén
Acetilén
Acetilén

Acetilén

P-SD
langvago fuvoka

H(tészelep
nincs

van

nincs

van

nincs

van

nincs

van

Szar (hossz/® mm)
220/32
220/32
220/34
220/34
220/32
220/32
220/34
220/34

PY-HD10
langvago fuvoka

PUZ 89 langvago favoka

Vago tartomany ~ Vago sebesség

(mm) (mm/perc)
25-40 340-400
40-60 310-340
60-100 260-310
100-200 180-260
200-300 110-180

P-SD langvago flvoka

Vago tartomany
(mm)

25-40
40-60
60-100
100-150
150-250
250-300

Vago sebesség
(mm/perc)

400-460
340-400
270-340
180-270
130-180
110-130

PY-HD10 langvago fuvoka

Vago tartomany
(mm)

24-40
40-60
60-100
100-150
150-250
250-300

Vago sebesség
(mm/perc)

390-500
320-390
280-320
180-270
130-180
110-130

Vagé O, nyomas
(bar)

4,0-5,0
4,5-5,5
5,0-6,0
5,5-6,5
6,5-8,5

Vagd 0, nyomas
(bar)

6,0-7,5
5,5-7,5
6,0-8,5
7,5-9,5
6,5-8,5
6,5-8,5

Vagé O, nyomas
(bar)

8,5-11
9-12

9,5-11

7,5-9,5
6,5-8,5
6,5-8,5

Hevit6 O, nyo-
mas (bar)

25
2,5
2,5

3,0-5,0

5,0-7,0

Hevit6 O, nyo-
mas (bar)

2
2
2

45

45
5

Hevit6 O, nyo-
mas (bar)

2,5
25
2,5
45
45
5

Eg6gaz nyomas
(bar)
0,2
0,2
0,2
0,3
0,3

Egégaz nyomas
(bar)

0,2
0,2
0,2
03
03
03

Egbgaz nyomas
(bar)

0,2
0,2
0,2
03
03
0,3

Vago 0, fogyasz-
tas (m2/h)

2,8-3,4

4,6-5,6

81-9,5
12,6-14 4
12,6-14,4

Vago 0, fogyasz-
tas (m*/h)

3,8-4,5
4,2-5,6
7,6-10,6
13,3-16,5
18-22
23-30

Vago O, fogyasz-
tas (m*/h)

3,6-4,6
6,7-8,6
8,9-10,1
13,3-16,5
18-22
23-30

Hevitd 02 fo-  Egbégaz fogyasz-
gyasztas (m3/h) tas (m3/h)
1,5 0,3
1,5 0,38
1,5 0,38
1,7-2,5 0,5-0,7
2352350 0,7-0,9
Hevité 02 fo-  Egbgaz fogyasz-
gyasztas (m3/h) tas (m3/h)
1,3 0,32
1,3 0,32
1,3 0,32
2,4 0,32
2,4 0,6
2,4 0,62
Hevité 02 fo-  Egégaz fogyasz-
gyasztas (m?/h) tas (m3/h)
1,3 0,38
1,3 0,38
1,3 0,38
2,4 0,6
2,4 0,6
2,4 0,62




Vagasi sebessegek langvagas esetén

Légy_acél Fivoka Mele;itési Vagasi nyomas  Vagasi sebesség Vagasi sebesség Kontar Melegedési idé
vastagsag (mm) nyomas (Bar) (Bar) (mm/perc) (mm/sec) (mm) (sec)
3 3-6 1,0 2,0 690 11,5 0,5 10
4 3-6 0,8 3,0 684 M4 0,5 13
5 3-6 0,8 4,2 674 11,2 0,5 15
5 7-15 1,0 42 570 9,5 1,0 15
6 3-6 0,8 4,5 655 10,9 0,5 15
6 3-6 2,0 45 532 8,8 1,0 15"
6 7-15 0,6 7,0 551 9,1 1,0 25
8 7-15 15 55 551 91 1,0 20
10 7-15 2,0 6,0 500 8,3 1,0 25
12 7-15 2,5 6,5 484 8,0 1,0 25
15 7-15 2,5 7,0 456 7,6 1,0 30
20 15-25 2,5 6,5 475 7,9 13 45
25 15-25 2,5 7,0 418 6,9 1,3 50
30 25-40 2,5 7,0 399 6,6 14 60
35 25-40 2,5 7,5 380 6,3 1,4 70
40 25-40 2,5 75 361 6,0 1,4 100
50 40-60 2,5 6,5 320 53 1,5 120
60 40-60 2,5 75 300 5,0 1,5 150
70 60-100 2,5 7,0 285 4,7 2,1 180
80 60-100 2,5 75 260 b4 2,1 180
90 60-100 2,5 8,0 270 4 2,1 240
100 60-100 2,5 8,5 237 3,9 2,1 300
120 100-200 4,5 8,0 228 3,8 2,6 240
130 100-200 45 8,0 218 3,6 2,6 240
150 100-200 4,5 8,5 210 3,4 2,6 240
200 100-200 45 9,5 7 2,85 2,6 240
250 200-250 5,0 8,5 129 2,0 3,0 240
300 250-300 5,0 8,5 104 1,7 3,0 240

" Hosszabb vagas esetén
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