biztonsagos vagasi folyamat

Magassagvezérlo egysegek

A biztonsagos vagasi folyamat és a vagasi eredmények minoségének biztositasahoz nagyon
lenyeges az allando tavolsag megtartasa a pisztoly és a munkadarab kozott, valamint a pisztoly
megemelése metszés kozben.

Az egyszer( vagasi feladatokra valo egyszert, kedvezd ari magassagvezeérld egységen kiviil a
Kjellberg Finsterwalde mas magassagvezerlo egységeket is kinal, amelyek tartalmaznak adatba-
zis altal tamogatott és busz-kompatibilis, teljesen automatizalt vezérléegységet az automatizalt
vagasi folyamatok legmagasabb igényeinek kielégitésére. Lehetséges meglévo vagogépek mo-
dernizalasa a magassagvezérlo egység atalakitasaval.

Feszlltségvezérelt magassagvezérlo egység

KHC4-PCS

Magassagkontroll egység barmely precizios plaz-
mavago berendezéshez. A KHC4-PCS rendszer biz-
tositja az o0sszes funkciot amely az
alapanyag-takaréekos perforaciohoz és a konstans
magassagkontrollhoz sziikséges magas vagasi
mindség mellett.

Minden HiFocus és FineFocus berendezéshez
Barmely vezérlorendszerhez adaptalhato a
vagasi rendszer modernizalasa eérdekéeben.
Integralt 3-dimenzios litkozésvédelem

12 kg-ig terhelheto

220 mm magassag

Jellemzok

Konny( adaptacio az 6sszes elterjedt vezérlo-
rendszerhez

A kezd6pozicio taktilis megkeresése a mun-
kadarabon, a kezd6pozicio megkeresésének
nyomasa beallithato és ezért vekony lemezek
vagasara is hasznalhato.

A magassag beallitasa 0.1 milliméteres [épésenként torténhet, (vagasi magassag modban)
vagy pedig 0.5 Volt lépésenként (ivfesziiltség modban).

A pontos magassagmérées miatt csokken az alapanyag-veszteség. Az automatikus vagaserze-
kelo kikapcsolja a magassag-kontrollt amint az vagoiv fesziiltsége meghalad egy bizonyos
hatart és csak akkor kapcsolja be Gjra, amikor a fesziiltség vissza all az eredeti szintre.
Sarokvagas esetén a vezérlo rendszer jelzést ad (sarok funkcio) és ebben az esetben sem
lehet hosszabb a a vagoiv egy bizonyos értéknél, biztositva ezzel a kivalo vagasminoséget.




A tovabbi magassagbeallitasok megakadalyozzak, hogy az égofejek csepegni kezdjenek
perforacio esetén

Az egofej rovid felemelkedésének beallitasa is lehetséges a kontirok kozott

Egofej-tartd 3D iitkozésvédelemmel +/-17 ° eltéréssel, akar intelligens litkozés észleléssel
is (opcionalis)

Allithato silykompenzacio

Magas emelkedési sebesség, max. 80 mm/s

Dinamika-kontroll linearis tizemmodban (reakcio ido és idokésleltetés)

Szabvanyos csatlakozo a CUTBUS® -hoz a CNC-vezérlés vagy az Operator Terminal szamara
Izolalt vagoiv fesziiltseég bemenet 0-300 VDC kozott

Kijelzo és vezérlo egység

Manualis beallitas az Operator Terminalon keresztiil
KCU 4 interface a magassagbeallitas, a plazmavago egység és a vezérlo rendszer CNC-kont-
rollja kozott

Muszaki adatok
KHC4-PCS KCU 4-gyel és vezérlé egységgel

Teherbiras 12 kg-ig

Emelés 220 mm, 350 mm (opcionalis)
Maximalis emelési sebesség 80 mm/sec

Vagofej rogzit6 bilincs 30-58 mm

Elhajlas kb. + 17°minden iranyban
Utkozésvedelem (automatikus vagofej emelés)
Automatikus nullazas

Az elhajlasi erd allithato

A fej litkozésvédelme

Mikodési fesziiltség 230 V AC/ 110V AC (automatikus halozati fesziiltségre allas)
Elkiilonitett bemenet az ivfesziiltségnek 0-300 V DC vagy 0-10V

Belovési id6 0,2 - 5 sec

Tomeg 9 kg + 0.4 kg

Méretek (Ma x Szé x Mé) 400 x 125 x 128 mm

Vezérld egység 120 x 160 x 35 mm
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